
Автоматическая система управления 
технологическими процессами АСУ ТП

(для автоматизации работы Газотурбинного комплекса на базе агрегата КМА-2М)

https://lexxtechnology.ru/

Системы автономного электроснабжения

Разработано с учётом рекомендаций

постановления правительства

об импортозамещении №785 от 4 августа 2015 года,

распоряжение №1492-р от 4 августа 2015 года.

И производится  

полностью из Российских комплектующих,

включая программную часть. 
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Система подготовки газа
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Выбор режима



Структурная схема

В контроллере реализован программный ПИД-регулятор для управления 
паровыми заслонками. Регулятор работает одновременно с 3-мя обратными 
связями:
1. Скорость вращения турбины;
2. Температура турбины;
3. Давление пара.



Контроль масла 
и системы охлаждения
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Основные узлы системы

Датчики (температура, давление, 

скорость, детонация и т.д.)

Приводы задвижек пара, 

нитрозного газа,

выхлопа и помпажа

Релейно-контакторное управление и

защита асинхронных двигателей

насосов, ВПУ и вентиляторов

ПЛК

   Siemens, Simatic

   Signetics, ОВЕН



Возможности АСУ

Применение широкого спектра моделей ПЛК:
Российского производства

Индивидуально настраиваемый интерфейс с 
возможностью применения мобильных устройств

Передача сигнала в сеть Internet.
Работа с большинством протоколов связи.

Осциллографирование параметров, хранение 
данных об авариях, пусках, переключениях.
Автоматическое формирование отчета.



Преимущества АСУ ТП

Точность 

регулирования

Автоматизация

Обслуживание

Режимы работы

Разгон и торможение турбины проходят на 25-40%
быстрее, вход в рабочую зону сократился в 2 раза

Автоматический запуск и останов турбины, а также
осциллографирование всех основных величин

Простота обслуживания;
Низкая стоимость регламентного ремонта

Автоматический режим;
Ручной режим;
Аварийный режим (экстренная блокировка
и вывод из работы).
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Дополнительные опции АСУ ТП 

- Настройка и работа под ОС Linux

- Работа с открытыми протоколами связи

- При необходимости дополнительное шифрование данных

- Возможность подключение GSM-модуля



Спасибо за внимание!
Ваши вопросы.

http://ppt.prtxt.ru
Общество с ограниченной ответственностью Технологическая компания  «ЛЕКС»

620137, Россия, Свердловская область,  г. Екатеринбург,  ул. Учителей 24, оф. 33 тел.: +7 (343) 385 78 33, +7 922 602 92 12 e-mail: 

alex@lexxtechnology.ru

https://lexxtechnology.ru/ 
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